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WILLKOMMEN BEIPICARD

WER WIR SIND UND WAS UNS ANTREIBT

Wir sind Hersteller hochwertiger Entgrat-
und Schleifwerkzeuge — und das mit echter
Leidenschaft fur Technik und Prazision im
Bergischen Land.

Unsere Werkzeuge kommen uberall dort zum
Einsatz, wo Oberflachen perfektioniert werden
mussen: vom Entschlacken Uber das Entgraten,
Kantenverrunden und Entoxidieren bis hin zum
Finish-Schleifen.

Ob Standardlésungen oder mal3geschneiderte
Sonderanfertigungen — wir entwickeln und
fertigen genau die Werkzeuge, die |hre Prozesse
effizienter und Ihre Ergebnisse besser machen.

Was uns auszeichnet?

Unsere Begeisterung fur Technologie, unser
hoher Qualitatsanspruch und der Wille, mit
innovativen Losungen echte Fortschritte zu
schaffen.

Wir leben Oberflachenbearbeitung —
von der Idee bis zum perfekten Ergebnis!



Entgraten 2.0 mit PICARD-Werkzeugen

Fir eine optimale Kantenverrundung bzw. optimales Entgratergebnis ist ein passendes
Werkzeug fur jeden Anwendungsfall notwendig. Durch die kontinuierliche
Weiterentwicklung unserer Entgratschelifwerkzeuge kénnen wir mittlerweile auf eine
Vielzahl an unterschiedlichsten Werkzeugen zurtickgreifen.




1907

Friedrich August Picard
eroffnet in Remscheid,
Freiheitstrasse 23 ein
Geschaft fur Installations-
und Fabrikationsbedarf.

1919

Aufnahme der Fertigung
von Pappelholzscheiben
und Schleifereizubehor
in den dafur erworbenen
Fabrikationsraumen in
Remscheid-Lennep,
Knusthodhe 21.

1960

Durch die Verdrangung
der Pappelholzscheiben
durch das Bandschleif-
verfahren wird die Ent-
wicklung der Kontakt-

scheiben vorangetrieben.

1999

Entwicklung neuartiger
Profilschleifteller, die
durch eine kontinuierliche
Weiterentwicklung zu
Entgratscheliftellern heute
einen grofRen Anteil des
Unternehmenserfolgs
ausmachen.

0P

2001

Jorn und Dirk Vahrenholt,
die heutigen Geschafts-
fuhrer, werden Teilhaber.
Damit bleibt Picard ein
Familienunternehmen.




FOR APERFECT SURFACE

FAPI

Friedrich August Picard GmbH & Co. KG

2014 Starke Marken, die fir sehr gute Leistung und fir hochwertigste

Qualitat stehen, setzen sich am Markt durch! Diese beiden Attribute
Umzug an den heutiogen haben auch alle Picard-Werkzeuge und erhohen so die Produktivitat
Standort Hickeswagen, in den Unternemen.
in das auf ca. 2.000 m?

neu errichtete Firmen- Erfahren Sie mehr Giber die Werkzeuge und Moglichkeiten, die Ihnen
gebaude. die Firma Picard bietet.
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ES GIBT VIELE
FUR

1 1 5 Dank unserer langjahrigen Erfahrung profitieren unsere
JAHRE Kunden von unserer hohe Produktqualitat.

ERFAHRUNG

HOCHSTE

KUNDEN-
ZUFRIEDENHEIT

Wir mochten unsere Kunden nicht nur zufriedenstellen,
sondern begeistern. Wir gehoren zu den flhrenden
Herstellern von Schleif- und Entgratwerkzeugen und
haben fur Sie immer das passende Produkt.




GUTE GRUNDE
PICAPD

UMFASSENDE Die Zufriedenheit unserer Kunden steht fur uns an erster

BERATUNG Stelle. Eine umfassende Beratung und Betreuung sowie

UND erstklassiger Service werden bei uns grold geschrieben
BETREUUNG und sind mehr als selbstverstandlich.

Auf einer Betriebsflache von mehr als 2.000 m? sind

MADE IN uber 30 Mitarbeiter in unterschiedlichen Bereichen
GERMANY beschaftigt, um unseren Kunden Produkte ,Made in
Germany* zu liefern.
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ENTSCHLACKEN

Entschlacken - Entfernen von
Verbrennungsriuckstanden,
der sogenannten Schlacke.
Sie entsteht bei fast allen
metallurgischen Herstellungs-
und Verarbeitungsprozessen.

ENTGRATEN

Entgraten - im Industrieverfahren
die Entfernung von Kanten, Splittern
und Auffaserungen an Werkstucken
— dem sogenannten Grat.




VERRUNDEN\

Verrunden - Erhoht die Prozess- und
Arbeitssicherheit. Verrundete Kanten
sind gratfrei und das Material dadurch
im weiteren Verarbeitungsprozess
besser vor Verschleily geschutzt.

/4

ENTOXIDIEREN

Entoxidieren - Entfernen von
Oxidschichten, die sich beim
Laserschneiden von Blechen
bilden, da bei diesem Prozess-
schritt mit Sauerstoff gearbeitet
wird.

*X
FINISHEN

Finishen - das finale, grundliche
Entfernen von feinsten Spanen
und Unebenheiten von den
Werkstluckoberflachen.



SCHLACKETELLER FAPI-PIN

sind das optimale Werkzeug fir die Entfernung von Schlacke, die durch Brennschneidprozesse
verursacht wird. Die auf dem Teller angebrachten geharteten Pins kdnnen in Verbindung mit der
Rotation des Tellers auf der jeweiligen Maschine unterschiedlich stark ausgepragte Schlacke
problemlos entfernen.
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Prozessschritte wie Autogen- oder Plasmaschneiden verursachen sehr stark ausgepragte Schlacke, die an der Kante der Strahlaustrittsseite und
teilweise auf der Oberflache haftet. Zur Vorbereitung auf weitere Prozessschritte wie das Beschichten, muss im Vorfeld diese Schlacke entfernt

werden.

AUSFUHRUNGEN

Schlacketeller FAPI-PIN sind genau wie unsere SOLID-Serie, durch verschiedene Aufnahmen, sowohl auf Handmaschinen als auch stationaren
Anlagen einsetzbar.

11
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ENTGRATSCHLEIFTELLER FAPI-SOLID

sind das ideale Werkzeug flir maximale Entgratleistung. Jeder Vorschub der schneller gefahren werden
kann, jede Minute die dadurch weniger bendtigt wird, um Zielvorgaben bei dem jeweiligen Prozessschritt
zu erreichen, bringt enormes Einsparpotenzial. Der FAPI-SOLID erzielt eine solche Prozessverbesserung
aufgrund des vielfach hdheren Schleifmitteleinsatzes — es wird schneller und somit in kiirzerer Zeit entgratet
und verrundet.

Ein starkes Werkzeug fur solide Ergebnisse!

12
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fir den Einsatz auf Aluminium, Stahl

oder Edelstahl. Solide Entgrat- und
Verrundungsergebnisse.

fur hohe Entgratleistung bei
der Bearbeitung von Stahl und
hoéherlegiertem Stahl.

perfektes Schleifgewebe fur die
Bearbeitung von Aluminium und
Edelstahl.

13

fur die Bearbeitung von Aluminium
oder Kunststoffen. Je nach Korn-
gréRe zum leichten oder starken
Entgraten / Verrunden geeignet.

fur extreme Kantenverrundung an
hoéherlegiertem Stahl oder Edelstahl.



EINREIHIG [ER]

. Standardvariante mit kompakter Anordnung, geeignet fur
allgemeine Entgrataufgaben. Besatz je nach eingesetztem
Schleifvlies-Feinheitsgrad hart bis weich konfigurierbar.

@ 115 mm bis 250 mm

DOPPELREIHIG [DR]

i Diese Besatzanordnung bietet hohe Flexibilitat und mehr
Besatz. Besonders gut geeignet bei komplexeren und
kleineren Innenkonturen, da sich der Besatz gut an die
Kanten anpassen kann und somit ein perfektes und
gleichmaRiges Entgrat- und Verrundungsergebnis liefert.

@ 125 mm bis 250 mm
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DREIREIHIG [TR]

- Die Besatzanordnung TRIPLE-FLEX bietet eine sehr hohe
Flexibilitdt und noch mehr Besatz. Fur noch effektiveres
Bearbeiten von komplexen Innenkonturen.

@ 250 mm

14
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Mit dem Einsatz unsere Entgratschleifwalzen auf allen gangigen Entgratmaschinen konnen Blechteile
optimal entgratet bzw. verrundet werden.

v

Dabei sind sowohl die Anordnung der Schleiflamellen auf dem Walzenkdrper als auch ein sehr hoher
Schleifgewebeanteil die Grundlage fiir eine hohe Standzeit unserer Entgratschleifwalzen. Zudem
bieten verschiedenste Besatzarten und Schlitzmuster die Méglichkeit, die Entgratschleifwalzen
individuell auf einen Entgratprozess abzustimmen und somit entscheidend Einfluss auf das Ergebnis
zu nehmen.

Ab sofort auch mit KLICK-Flansch-System!

Entscheiden Sie selbst, ob Sie unsere Walzen im Rechts- oder Linkslauf einsetzen mochten.

Unabhangig von der Drehrichtung die Sie gerade fur Ihre Maschine bendtigen, sind unsere
FAPI-Entgratschleifwalzen mit KLICK-Flansch immer einsatzfahig.

Das KLICK-Flansch-System ist fir gangiste Entgratmaschinen verfiigbar.
Sprechen Sie uns gerne an.

KLICK-Flansch

(Aufnahme) KLICK-Flansch

(Bohrung)
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BLUE-LINE

(Premium)

-~ BROWN -ALLROUNDER
(Standard)

BLACK-LINE

(Premium)
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DENIM-LINE BLUE-FIRED

(Premium)

VIOLET-LINE

(Premium)

17



BESATZARTEN

Besatzvarianten (Besatzart + Schlitzmuster) konnen individuell
auf einen Entgratprozess abgestimmt werden - fur ein perfektes Ergebnis!

5 TOP-Qualitaten zur Auswahl!

fur den Einsatz auf Aluminium, Stahl
oder Edelstahl. Solide Entgrat- und
Verrundungsergebnisse.

fur die Bearbeitung von Aluminium
oder Kunststoffen. Je nach Korn-
gréRe zum leichten oder starken
Entgraten / Verrunden geeignet.

fur hohe Entgratleistung und
intensivere Kantenverrundung bei
der Bearbeitung von Stahl und
héherlegiertem Stahl.

BLUE-FIRED Korund fiir langere
Standzeiten. Perfekt flir die
Bearbeitung von Aluminium, Stahl
und Edelstahl.

perfektes Schleifgewebe fir die
Bearbeitung von Aluminium und
Edelstahl.

18



. Schlitzung 5+ 5 |

__ ‘

geeignet fur groRere geeignet fur groRere /
Innenkonturen und komplexe Innenkonturen
Blechstarken ab 1,5 mm. und Blechstarken ab 1,5 mm.

Passt sich gut an
Innenkonturen an.

Schlitzung 5 + 3 |

__ .

geeignet fur mittlere bis geeignet fur mittlere bis

kleinere Innenkonturen und kleinere Innenkonturen und

Blechstarken ab 1,5 mm. Blechstarken ab 1,5 mm.
Passt sich gut an
Innenkonturen an.

‘ Schlitzung 3 + 3 |

__ ‘

geeignet fir mittlere bis geeignet fir mittlere bis

kleinere Innenkonturen und kleinere Innenkonturen und

Blechstarken ab 0,8 mm. Blechstarken ab 0,8 mm.
Passt sich gut an
Innenkonturen an.

19
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ENTGRATSCHLEIFTELLER FAPI-SERIEN

Fir die Herstellung unserer Entgratschleifteller der FAPI-SERIEN werden hochwertige
Schleifvlies- und Schleifgewebequalitadten eingesetzt, die einen groRen Einfluss auf
die Standzeit und die Leistung eines Entgratschleiftellers haben.

Genau wie bei unserer SOLID-Serie bieten auch bei den FAPI-SERIEN die verschiedenen
Aufnahmen ein breites Spektrum an Einsatzmdglichkeiten auf allen gangigen Entgratmaschinen-
Typen.

20
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KOMPAKT

FLEXIBEL

SEHR FLEXIBEL

21

BESATZARTEN

Aluminium | Stahl | Edelstahl

Aluminium | Kunststoff

hoherlegierter Stahl | Edelstahl

Stahl | héherlegierter Stahl

Edelstahl

hoherlegierter Stahl | Edelstahl
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ENTGRATSCHLEIFTELLER FAPI-FIX250

Jetzt neu in unserer Entgratschleifteller-Familie!

Mit dem patentierten Schnellwechselsystem kann der Entgratschleifteller durch einfaches ein- bzw.
ausdrehen getauscht werden. Umstandliches festschrauben entfallt! Die passenden ALU-Aufnahmen
fur gangige Maschinenhersteller wie Loewer, Q-Fin, etc. sind fur Rechtslauf und Linkslauf lieferbar.

Wie unsere anderen Entgratschleifteller auch, kann der FAPI-FIX250 durch die Auswahl von
Schleifvlies und Schleifgewebe sowie der Besatzandordnung (ein-, doppel- oder dreireihig)
individuell auf den Bearbeitungsprozess abgestimmt werden.

22



Den Entgratschleifteller FAPI-FI1X250
in die ALU-Aufnahme einsetzen.

Je nach Laufrichtung der Maschine
muss der Entgratschleifteller im
oder gegen den Uhrzeigersinn in
der Aufnahme festgedreht werden.
Durch die Rotation wird der Teller
in seiner Position gehalten. Eine
Sperrvorrichtung in der Aufnahme
sichert das korrekte Aufspannen!

23

ALU-AFNAHME

fiir Rechtslauf

fiir Linkslauf



SCHLEIFBLOCK FAPI-EVO

Maximale Flexibilitat
fur beste Kantenverrundung
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Ob Aluminium, Stahl oder Edelstanhl...
Aluminium | Stahl | Edelstahl

Unser Schleifblock FAPI-EVO bietet aufgrund der Besatzvariante
TRIPLE FLEX eine hohere Effizienz bei der Kantenverrundung.
Eine Auswahl an Besatzarten, die speziell auf das zu bearbeitende
Material abgestimmt sind, bietet lhnen die Mdglichkeit, den
Schleifblock individuell flr Ihren Prozess auszuwahlen.

Aluminium | Kunststoff

Z Stahl | héherlegierter Stahl
L
—
o
<C
A
52 VIOLETLINE (Premium)
0] Edelstahl
L
m
» passend fur LISSMAC-Maschinen
» neuartige Werkzeugbefestigung _
» Schleifblécke gesichert gegen Verdrehen Edelstahl

und/oder Verrutschen
> speziell fir Kraftbander entwickeltes System

25



FAPI-EVO SNAP -
DIE NEUE SCHLEIFBLOCK-GENERATION

Der Zweiteiler bietet in Sachen Rustzeit einen
unschlagbaren Vorteil zu seinem Vorganger!

Schleifblock
FAPI-EVO SNAP

Grundtrager *
FAPI-EVO SNAP

Jetzt mit neuer Werkzeugsicherung!

Die beiden Stifte an der Unterseite des Grundtragers
bieten den optimlen Schutz gegen das Verdrehen/
Verrutschen der Blocke auf dem Kraftband.
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*Je nach Maschinentyp sind die Grundtrager mit oder ohne Fligel lieferbar!

26




Bei dem SNAP-System wird der Grundtrager auf dem
Kraftband montiert und nur der mit dem gewiinschten
Besatz bestlickte Schleifblock muss gewechselt
werden.

Schnelle und leichte Handhabung
durch einfaches Losen der Schleifblocke
mit dem SNAP-KEY!

Das einfache Lésen mit Hilfe des SNAP KEYs und
das direkte wiedereinklicken (snappen) des neuen
Schleifblocks geschieht innerhalb von Sekunden.

Die Besatzart kann, wie bei dem Schleifblock FAPI-EVO, speziell auf das zu
bearbeitende Material abgestimmt werden. Zusatzlich zu der Kombi Schleifvlies/
Schleifgewebe, fertigen wir unsere Schleifblocke EVO und EVO SNAP auch als
SOLID-Variante. Der Besatz besteht hier ausschlief3lich aus Schleifgewebe.

D Einsetzen der neuen Blécke
auf den Grundtragern
ohne Werkzeuge!

D Keine aufwendige Entnahme
des Kraftbandes aus der Maschine
mehr!
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OXIDSCHICHTBURSTEN FAPI-OXI

Oxidschichten, die beim Schneiden mit Lasern entstehen konnen, missen von Werkstiicken
entfernt werden, bevor diese weitere Prozesschritte (Beschichten, Lackieren oder Schweil3en)
durchlaufen. Lackschichten, die in Folgeprozessen aufgetragen werden, kdnnen schon bei geringsten
StoRRbelastungen abplatzen.

Oxidschichtbursten FAPI-OXI sind hier das optimale Werkzeug zur sicheren Entfernung

dieser Oxidschichten. Durch die schraggestellten Litzendraht-Bindel wird die Aggressivitat der Burste
erhoht, wodurch ein besseres Ergebnis erzielt wird.

28



KLETTTRAGER FAPI-KLETT

Kletttrager ermoglichen mit einer speziell auf die Anwendung ausgewahlten Klettschleifscheibe
nicht nur ein Vorschleifen sondern auch ein leichtes Entgraten von Blechwerkstlicken. Durch
das Aufbringen unterschiedlichster kletthaftender Schleifmittel kann zudem am Ende eines
Entgratprozesses ein perfektes Finish erzielt werden.
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Kletttrager FAPI-KLETT sind genau wie unsere SOLID-Serie, durch verschiedene
Aufnahmen, sowohl auf Handmaschinen als auch stationaren Anlagen einsetzbar.

29




MANUELLE ENTGRATMASCHINE

LL
-
T
O
7,
<
=
<
14
O
e
Z
L

) )

30

Achtung! Nicht fiir die Aluminiumbearbeitung geeignet!




FAPI-STARGRINDER

fur kleine und mittlere Fertigungsserien

v

» problemloser und schneller Werkzeugwechsel
durch den FIT-Schnellspanner
» integrierte Vakuumflache halt Werkstlcke
an ihrer Position
» Absaugung direkt am Entgratschleifteller
» leichte Handhabung des Schwenkarms
durch pneumatische Unterstutzung
> LED-Beleuchtung direkt uber
dem Entgratschleifteller
» zusatzlicher Exzenterschleifer zur Bearbeitung

bestehend aus

> Entgratschleifteller FAPI-FIT
K150V/VIOLET flr Edelstahl
K120D/DENIM flr Stahl
KO080J/BROWN fir alle Metalle
K120J/FIBRE fur alle Metalle

> Kletttrager FAPI-FIT

» Klettschleifscheiben XK870K, Korn 80

> Klettschleifscheiben XK870K, Korn 120

besonders starker Grate vorab
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Werfen Sie einen Blick auf unsere Homepage
www.picard-kg.de

Besuchen Sie uns auch auf Social Media

f

Friedrich August Picard GmbH & Co. KG
Heinrich-Schicht-Str. 7 e D-42499 Hiuckeswagen e Telefon: +49 (0)2192 / 85930-0 e Email: info@picard-kg.de



